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3.Cranpapt coorBercTByeT CT COB 6584-89 B yacTu TepMHHOB U ONpeneneHuit
4. Cpoxk niepBoii mpoBepkH - 1999 r.; nepuoangHOCTs TPOBEpKH - 10 JeT

5. BBEJAEH BIIEPBBIE

HaCTOHHII/Iﬁ CTaHAApT yCTaHABJINBACT TEPMHUHBI U ONIPEACITICHUSA TOHSTHH OCHOBHBIX BHUIOB CTATBHBIX pr6

TepMuHBI, YCTAHOBJCHHBIC HACTOSIIUM CTAaHIAPTOM, OOs3aTeNbHBI JUIS TMPUMEHEHHS BO BCEX BHIAX
JOKYMEHTAI[H H JINTePaTypbl, BXOAAIUX B chepy pabOT MO CTaHIAPTHU3ALMK MM UCIONIb3YIOIIUX Pe3yIbTaThl
3TUX paboT.

1. CranmapTH30BaHHbBIE TEPMUHBI C ONIPEACICHUSIMH MPUBEIEHBI B Ta0M. 1.

2. I[J'IH Ka)Xa0ro ImoHATHs YCTaHOBJIEH OAWH CTaHIlapTI/BOBaHHLIﬁ TEPMUH. HpI/IMeHeHI/Ie TEPMHUHOB - CHHOHUMOB
CTaHAAPTU30BAHHOT'O TEPMHUHA HE JOITYCKACTCA.

2.1. IlpuBeneHHbIE ONPEAETICHNUS MOKHO, IPYU HEOOXOIUMOCTH, U3MEHSTh, BBOAS B HAX MPOU3BOAHBIC IPH3HAKH,
pacKpbIBasi 3HAYEHUS HCIIOIB3yEMBIX B HUX TEPMHHOB, YKa3bIBasi OOBEKTHI, BXOIAIMINE B 00BEM ONpEAEIIeMOro
noHATHUs. VI3MeHEeHHSs He TOJDKHBI HApyIIaTh 00BEM U COJCPIKAHUE MTOHSTUH, OIPEICICHHBIX B JAHHOM CTaHIApTE.

2.2. B ciydae, korma B TEpPMHHE COIEpXATCsi BCE HEOOXOMUMBIE M JOCTATOYHBIC TNPH3HAKH IOHSATHS,
ornpeJeieHre He TpuBeieHo U B rpade "OmnpeneneHue" MoCTaBICH MPOYEpPK.

2.3. B Tabn. 1 B KayecTBe CIPaBOYHBIX MPUBENICHbI WHOS3bIYHBIC SKBHBAICHTHI CTAHAAPTU30BAHHBIX TEPMUHOB
Ha HemenkoM (D), anrnuiickoMm (E) u dpaniysckom (F) s3pikax.

3. AncdaBuTHBIC yKa3aTeIM COMCPIKAIIMXCSA B CTaHIAPTE TEPMUHOB HA PYCCKOM SI3BIKE M HX HHOS3BIYHBIX
9KBUBAJIEHTOB IIPUBEECHBI B Ta0J. 2-5.

4. B npuio>xeHnn NpUBeeHA Kiaccu(UKaNUsl OCHOBHBIX BUJIOB CTANIBHBIX TPYO IO Cr1oco0y MX MPOMU3BOJICTBA U
HA3HAYCHUIO.



Tabmuma 1

TepmuH

Onpenenenre

OOLuee noHATHE

1. CranbHas TpyOa
D. Stahlrohr
E. Steel tube

F. Tube en acier

BecwoBHbIe cTanbHbIe pr6bl

2. becuioBHast craneHas TpyOa

D. Nahtloses Stahlrohr

E. Seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure

3. TopsiaeneopmupoBaHHast OecIIoBHAs CTanbHas TpyOa
D. Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure de’'form e’ a chaud
4. T'opsruexoBaHas 6ecIIoBHas cTaqpHas TpyoOa

D. Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-forged seamless steel tube

r~
F. Tube en acier sans soudure forge’ a chaud

5. TopsiuexataHast OecIIoBHAs CTaIbHASA TPpyOa

D. Warmgewalztes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamin e’ a chaud

6. I'opstuenipeccoBanHasi OeclIOBHAsI CTanbHast TpyOa
D. Warmgepre ftes nahtloses Stahlrohr

E. Hot-pressed seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure Press e’ a chaud

7. TennmonedopmupoBanHas OeclIoBHAsI CTaJIbHAsA TPyOa

Wsnenve W3 craid  KOJbIEOOPAa3HOro, OBAILHOIO,
MHOTOYTOJIHOTO HJIA HHO# (hOpMBI

IIOJIOTO MOTMEPEYHOr0 CEUYEHHsT OTHOCUTEIBHO
OOJIBIION JJIMHBI

CranpHas Tpy0a, He HMMEIOLIas CBapHOTO LIBAa WIH
JOPYTroro COeMHEHHsI, H3TOTOBJICHHAS

OJHUM U3 CIIOCOOOB KOBKH, POKATKH, BOJIOYCHHS HIIH
NPECCOBaHUS

BecmoBHas cranpHas TpyOa, geopMupoBaHHAS TMPH
TeMIlepaType BbILIE TeMIIepaTypbl PEKPUCTAIUTH3ALHN

BecmioBHas cranbHas TpyOa, nedopmupoBaHHAs MpH
TemnepaType 10 TeMIepaTypsl peKpHCTAIIH3aluN




D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umgeformt
E. Warm-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure de’forme’ al'e’tat tirede

8. TermokaTtanas 6ecrioBHas cTallbHas TpyOa -
D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt
E. Warm-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure lamin e’ "al'e'tat tirede

9. TemmoTsiHyTas OeCIIOBHAS CTalbHAA TPyOa -
D. Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen

E. Warm-drawn seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure €'tire’ "al'e'tat tirede
10. XonoxHoaehopmupoBaHHas GeCIIOBHAs CTallbHAS TPyOa bBeciioBHast cranpHas Tpyba, 3ajaHHBIA  pa3mep
KOTOPOH TOJTy4YeH crioco0OM XOJIOAHOU ieopMaruu
D. Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-worked seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure de‘forme’a  froid
11. XononHokaTtanas GeclIoBHas CTabHas TpyOa -
D. Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr

E. Cold-rolled seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure 1amin e"’a  froid
12. XononHoTsiHyTas OECIIOBHAS CTalibHAsI TPyOa -
D. Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr
E. Cold-drawn seamless steel tube

. T4y r~ .
F. Tube en acier sans soudure €'Ure’‘'a frojd

13. IlenTpobexxHONMMTas GecIoBHAs CTalbHAs TpyOa -

D. Im Schleudergupverfahren  pergestelltes  nahtloses
Stahlrohr

E. Centrifugal-cast seamless steel tube

F. Tube en acier sans soudure '@ coulee centrifuge

CBapHble cTanbHble TPYObl

14. CBapHast cranbHas TpyOa CranbHast Tpy0Oa, M3rOTOBJICHHAS M3 IUTPUIICOB HIIH
JIMCTOBOTO IPOKaTa IyTeM (POPMOBKH U CBapKU
D. Geschwei Btes Stahlrohr




E. Welded steel tube
F. Tube Soude’ en acier

15. DnexTpocBapHas cTajpHas TpyOa

D. Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr
E. Electric welded steel tube
F. Tube en acier @ soudure e'lectrique

16. TIpsiMorIoBHAS 3IEKTPOCBapHAas CTajdbHas TpyOa

D. Elektrisch 9eschwei Btes  Stahirohr mit gerader Naht

E. Electric line welded steel tube

F. Tube en acier ‘@ soudure e’lectrique |ongitudinale

17. TopstuenedopmMupoBaHHasi MPSMOIIOBHAS 3JICKTPOCBapHAs
cTajbHas TpyOa

D. Elektrisch 9eschwei Btes
warmreduziert

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Hot-worked electric line welded steel tube

F. Tube en acier
deforme’*a chaud ‘a soudure €'lectrique longitudinale

18. XomomHonedopMupoBaHHasl IPSMOIIOBHAS AJIEKTPOCBapHAas
cTanmpHas TpyOa

D. Elektrisch geschwei Btes
kaltumgeformt

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Hot-worked electric line welded steel tube

F. Tube en acier
deform e" a froid "a soudure e'lectrique longitudinale

19. XomonHokaTaHas MPSMOIIOBHAS AIEKTPOCBapHas TpyOa

D. Elektrisch geschweiftes
kaltgewalzt

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Cold-rolled electric line welded steel tube

F. Tube en acier
lamine’ a froid ‘a soudure ‘electrique
longitudinale

20. XOJOIHOTSHYTAs NPSIMOLIOBHAS JJIEKTPOCBAapHAas CTalbHas
TpyOa

D. Elektrisch geschwei ptes
kaltgezogen

Stahlrohr mit gerader Naht,

E. Cold-drawn electric line welded steel tube

CBapHast crampHas TpyOa, W3TrOTOBIEHHAs W3
LITPUIICOB MJIM JIUCTOBOTO MpOKaTa MmyTeM (OPMOBKH
1 3JIEKTPOCBAPKH

OneKkTpocBapHas CTadbHas TpyOa, H3TOTOBIICHHAS
MyTeM CBapKH MPSIMOrO CThIKA, MApaJUIENbHOTO OCH
TpyOBI

[IpsiMomioBHAst  3yeKTpOCBapHas —cTaibHas TpyOa,
MIOJIBEpPTHYTask IOCJIE CBapKH ropsiueii aedopmanin

[IpsmomioBHAs 3yeKTpocBapHas cTaiubHas TpyOa,
MIOJJBEPTHYTast OCJIE CBapKH XOJOAHON AeopMarun




F. Tube en acier
e'tire "a froid "a soudure ‘electrique longitudinale

21. CnupasipHOIIIOBHAS 3JIEKTPOCBApHAs CTaJbHAA TPyOa

D. Elektrisch 9eschwei fBtes  Stahlrohr mit Spiralnaht
E. Electric spirally welded steel tube
F. Tube en acier '@ soudure ‘electrique en spirale

22. CranpHasg TpyOa MEYHOH CBapKU
D. Stumpfgesc hwei Btes Siahirohr

E. Furnace pressure welded steel tube

F. Tube en acier SOUd €' par pression '@ chaud

OrnexTpocBapHas CTadbHas TpyOa, W3TOTOBIICHHAS U3
LITPUIICOB HJIH JINCTOBOTO

npokatf myrem (POPMOBKH 110 CIIUPAIU U
HerepblBHOﬂ CBApKHU CTbIKa CIMPaJIbHBIM IBOM

CranpHass TpyOa, WM3rOTOBIEHHAs U3 Pa30TPETHIX
LITPUTICOB MyTeEM (hopMOBKH i CBapKH,
3aKJIFOYAIOIIECs B UCIIOJIB30BaHUU

CIIOCOOHOCTH K MOJICKYJSIPHOMY  CICIUICHHIO
CIaBIMBACMBIX MTOBEPXHOCTEH METAIIIOB, HATPETHIX JI0
BBICOKOM TeMIIepaTyphl B Ie4n

MasiHble cTanbHbIE pr6 bl

23. TTasinas cranpHas TpyOa
D. Gel8tetes sianirohr
E. Soldered steel tube

F. Tube en acier brase’

24. CBeprHas AByXCIlIOWHas NasiHast CTajbHAs TpyOa

D. Spiralf &mig berlappt gewickeltes  geldtetes
Stahlrohr

E. Rolled up two-layer soldered steel tube

F. Tube brase’ en acier €nroul €’ *a  deux couches

CrasnpHas TpyOa, M3rOTOBICHHAS U3 IITPUIICOB ITyTEM
(hOPMOBKH 1 TTAWKH

[MasHast craspHas TpyOa, W3rOTOBICHHAS ITyTeM
CBEpTHIBAHUA IUTPUIICA B ABa CJIOS W MOCIEAYIOLEH
MPOTaK1 MEJBIO MO BCEH

MTOBEPXHOCTH CONMPUKOCHOBEHHUS CIIOEB

CrtanbHble pr6bl C NOKpbIWKaMu

25. CranpHas TpyOa ¢ HEMETAJUTMYECKUAM TIOKPBITHEM
D. Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschichtung

E. Steel tube with nonmetallic coating

F. Tube en acier avec rev € tement non M € 'tallique
26. CranpHast TpyOa C METAINIMYECKUM MTOKPBITHEM
D. Stahlrohr mit metallischer Beschichtung

E. Steel tube with metal coating

. a ! i
F. Tube en acier avec rev © tement Me tallique

CranbHas TpyOa, MOKpPBITas BHYTPU U (WIH) CHAPYXKHU
HEMETAJUINYECKUM CIIOEM

CranpHast TpyOa, TOKpHITast BHYTPU U (MJIHM) CHapyXH
METATMYECKUM CII0EM




CranbHble TpyObl ¢ 06paboTaHHOW NOBEPXHOCTLIO

27. O6To4eHHas cTanbHas TpyOa CranpHass TpyOa, OOTOUeHHas BHYTpH H (WJIH)
CHApYKU

D. Stahlrohr, gesch &
E. Sharpened steel tube

F. Tube en acier @ surface tourne’e

28. IlInmudoBanHas cranpHas TpyOa CranpHass TpyOa, uutidoBaHHAas BHYTpU U (WIIK)
CHApYKU

D. Stahlrohr, geschliffen
E. Ground steel tube

F. Tube en acier '@ Surface rectifi e'e

29. lNonupoBaHHas cTajbHas TpyOa CranpHass TpyOa, NHONHMpOBaHHAas BHYTpH U (WUIH)
CHapyXu

D. Stahlrohr, poliert
E. Polished steel tube

F. Tube en acier '@ surface polie

Tabmmma 2
AndaBuTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha PYCCKOM fi3blKe
TepmuH Howmep tepmuna
Tpy0a cranpHas 1
Tpy0a cranpHas 6ecrroBHas 2
Tpy0a cranpHas OeciioBHas ropsiaeieOpMHUpOBaHHAS 3
Tpy0a cranpHas OecLIOBHAs ropsiueKaTaHast 5
Tpy0a cranpHas OeclIoBHAs TOpsTYeKOBaHas 4
TpyOa cTanpHas OeclIOBHAsI TOpsIYETIPECCOBAHHAS 6
Tpy0a cranpHas OeciioBHas TeruoaeGopMUpPOBAHHASL 7
TpyOa cTanbHas OeclIOBHAs TEIUIOKAaTaHas 8
Tpy0a cTanpHas OeclIOBHAS TEIUIOTSHYTAs 9
Tpy0a cranbpHas OecIIoOBHAs X0JI0HOAe(HOPMUPOBAHHAS 10
Tpy0a cranbHas OeclIOBHas! XOJIO0AHOKATaHAS 11
Tpy0a crasnbHas OeclIOBHAsI XOJIOAHOTIHYTast 12
Tpy0Oa cranbHas OeCIIOBHAS IEHTPOOSIKHOIUTAS 13
Tpy0a cranbpHas o0TOUeHHAs 27



Tpy6a cranbHas nasHas 23
Tpy0Oa cranpHas nasHasE ABYXCIOWHAs CBepTHAS 24
Tpy0a cranpHas IeYHON CBapKU 22
Tpy0a cranpHas HOIMPOBAHHAS 29
Tpy0a cranpHas cBapHas 14
Tpy0a cTaigpHAas ¢ METAIDTMYECKIM ITOKPBITHEM 26
Tpy0a cranpHas ¢ HEMETAJUIMIECKUM OKPBITHEM 25
Tpy0a cranpHas nodoBaHHAS 28
Tpy0a cTanbHas eKTpocBapHast 15
Tpy0a cTanpHas 31eKTpocBapHast NPSMOIIOBHAS 16
Tpy0a cTanpHas 3IeKTpocBapHast MPSMOIIOBHAs ropsiueie)OpMUpOBaHHAS 17
Tpy0a cTanpHas 5eKTpocBapHas NPSMOIIOBHAS X0JI0AHOAe()OpMHUPOBaHHAS 18
Tpy0a cTanpHas 5eKTpocBapHas NPSMOIIOBHAS XOJIOAHOKaTaHas 19
Tpy0a cTanpHas JeKTpocBapHast MPSMOIIOBHAS XOJIOAHOTIHYTas 20
Tpy0a cTanpHas 3JIeKTpOCBapHas CIUPaIbHOUIOBHAS 21

Tabnuma 3
An(baBVITHbIVI YKasaTtesib TepMUHOB Ha HEMELKOM fA3blKe
Tepmun Howmep Tepmuna
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr 15
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit gerader Naht 16
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit gerader Naht, kaltumgeformt 18
Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr mit gerader Naht, kaltgewalzt 19
Elektrisch 9eschwei Btes  Siahirohr mit gerader Naht, kaltgezogen 20
Elektrisch geschwei Btes Stahlrohr mit gerader Naht, warmreduziert 17
Elektrisch geschwei Btes  Stahlrohr mit Spiralhalt Gel &etes Stahlrohr ;;
Geschwei Btes Stahlrohr 14
Im Schleuderg upverfahren pergestelltes nahtloses Stahlrohr 13
Kaltgewalztes nahtloses Stahlrohr 11
Kaltgezogenes nahtloses Stahlrohr 12
Kaltumgeformtes nahtloses Stahlrohr 10
Nahtloses Stahlrohr 2




Nahtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gewalzt 8
Nabhtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen gezogen 9
Nabhtloses Stahlrohr, bei mittleren Temperaturen umgeformt 7
24
Spiral f8mig &verlappt gewickeltes geldtetes Stahlrohr
Stahlrohr 1
Stahlrohr, gesch &t 27
Stahlrohr, geschliffen 28
Stahlrohr mit metallischer Beschichtung 26
Stahlrohr mit nichtmetallischer Beschichtung 25
Stahlrohr, poliert 29
Stumpfgesc hwei Btes Siahirohr 22
Warmgepre  Btes paposes Stahlrohr 6
Warmgeschmiedetes nahtloses Stahlrohr 4
Warmgewalztes nahtloses Stahlrohr 5
Warmreduziertes nahtloses Stahlrohr 3

Ta6nuna 4
AndaBuTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha aHIMIMAUCKOM Ai3blKe
Tepmun Howmep Tepmuna
Centrifugal-cast seamless steel tube 13
Cold-drawn electric line welded steel tube 20
Cold-drawn seamless steel tube 12
Cold-rolled electric line welded steel tube 19
Cold-rolled seamless steel tube 11
Cold-worked seamless steel tube 10
Electric line welded steel tube 16
Electric spirally welded steel tube 21
Electric welded steel tube 15
Furnace pressure welded steel tube 22
Ground steel tube 28
Hot-forged seamless steel tube 4
Hot-pressed seamless steel tube 6




Hot-rolled seamless steel tube
Hot-worked electric line welded steel tube
Hot-worked seamless steel tube
Polished steel tube

Rolled up two-layer soldered steel tube
Seamless steel tube

Sharpened steel tube

Soldered steel tube

Steel tube

Steel tube with metal coating

Steel tube with nonmetallic coating
Warm-drawn seamless steel tube
Warm-rolled seamless steel tube
Warm-worked seamless steel tube

Welded steel tube

17,18

29

24

27

23

26

25

14

Tabmuma 5

AndaBuUTHLIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha hpaHLly3CKOM si3blKe

Tepmun

Howmep tepmuna

Tube Pras €’ ¢p acier ENOUIE" @ deux couches
Tube en acier

Tube en acier '@ soudure ‘electrique ¢y gpirale
Tube en acier '@ soudure e'lectrique

Tube en acier ‘@ soudure e'lectrique |ongjtudinale
Tube en acier '@ surface polie

Tube en acier '@ surface rectifie'e

Tube en acier “a surface tourn ‘ee

A , .
Tube en acier avec rev etement non me talllque

Tube en acier avec rev € tement Me'tallique

’
Tube en acier Prase

Tube en acier de'form e’ a froid “a soudure e’lectrique

longitudinale

24

21

15

16

29

28

27

25

26

23

18




Tube en acier deform e’*a chaud “a soudure e’lectrique longitudinale 17

Tube en acier €'tire "a froid "a soudure ‘electrique longitudinale 20

Tube en acier lamin e’ *a froid "a soudure e’lectrique Jongitudinale 19

Tube en acier sans soudure 2

Tube en acier sans soudure '@ Coul e’e centrifuge 13

Tube en acier sans soudure de’forme’a chaud 3

Tube en acier sans soudure de'form e”*a  froid 10

Tube en acier sans soudure de’form e’*al'e’tat tirede 7

Tube en acier sans soudure € tire’*a froid 12

Tube en acier sans soudure €'tire’ "al'etat tirede 9

Tube en acier sans soudure forg e’ a chaud 4

Tube en acier sans soudure lamin e’ a chaud 5

Tube en acier sans soudure 12MIN€""a  froid 11

Tube en acier sans soudure lamin e’ "al'e'tat tiede 8

Tube en acier sans soudure press e’ "a chaud 6

Tube en acier SPUJ€" par pression "a chaud 22

Tube soude’ en acier 14
IIpunoxenue
CrpaBo4yHOE

Knaccudumkauma

1. CranbHBIE TPYOBI TIO CTIOCO0Y TPOM3BOJCTBA MOAPA3ICIIIOT Ha:

1.1. becnioBHbIe CTaNbHBIE TPYOBI.

1.1.1. TopstuenepopmMupoBaHHbIE OECIIOBHBIE CTANIBHBIE TPYOHI.
1.1.1.1. TopsiuekoBaHble OECIIOBHBIE CTaJIbHBIE TPYOBI.

1.1.1.2. Topsiuekaranble OECIIOBHBIE CTAJILHBIE TPYOBI.

1.1.1.3. TopsiuenipeccoBaHHbIE OECIIOBHBIE CTaJIbHBIE TPYOBI.
1.1.2. TennmonedopmupoBaHHbIE OECIIOBHBIE CTAJIBHBIE TPYOBI.
1.1.2.1. TennokaTtansle OECIIOBHBIE CTaJIbHBIE TPYOBI.

1.1.2.2. TennoTsiHyTHIe OECIIOBHBIE CTANILHBIE TPYOHI.

1.1.3. XomomHoaepopMUpoOBaHHbIC OSCIIOBHBIC CTAIbHBIC TPYOBI.



1.1.3.1. XononHOKaTaHble OECIIOBHBIE CTAIBHBIC TPYOBI.

1.1.3.2. XonogHOTSHYTHIE OECIIOBHBIE CTATBHBIE TPYOBI.

1.1.4. LlenTpoOeXKHOMUTHIE OECIIOBHEIE CTABHBIE TPYOBI.

1.2. CBapHble cTaJIbHBIE TPYOBI.

1.2.1. DnexTpocBapHbIe CTATBHBIEC TPYOHBI.

1.2.1.1. TIpsMOIIOBHBIE 3JIEKTPOCBAPHEIE CTABHBIE TPYOBI.

1.2.1.1.1. TopsaenedopmMupoBaHHEIEC IPSIMOIIOBHBIE 3JICKTPOCBAPHEIE CTABHBIE TPYOBI.
1.2.1.1.2. XonoxHomehopMIpOBaHHBIE TIPSIMOIIOBHBIE IIEKTPOCBAPHBIE CTAIBHBIEC TPYOHBI.
1.2.1.1.2.1. XonogHOKaTaHBIE IPSIMOIIOBHEIEC AIEKTPOCBAPHBIC CTAJIBHEBIE TPYOHI.
1.2.1.1.2.2. X0nOAHOTSHYTHIE MPSIMOIIOBHBIE 3JIEKTPOCBAPHEIEC CTABHBIC TPYOBI.
1.2.1.2. CiupansHOIIIOBHBIC JIEKTPOCBAPHBIE CTANBHBIEC TPYOHBI.

1.2.2. CranpHbIe TpyObI IEYHON CBAPKH.

1.3. ITastHBIE CTaJBHBIC TPYOBI.

1.3.1. CepTHBIE asiHBIE CTATIBHBIE TPYOBI.

1.4. CranbHbIe TPYOBI C TOKPBHITHEM.

1.4.1. CranpHble TPYObI C HEMETAIUIMYECKUM MOKPBITHEM.

1.4.2. CranpHble TpyOBl C METAJUTMYECKAM ITOKPBITHEM.

1.5. CranbHble TpyOBI ¢ 00pabOTaHHOH TOBEPXHOCTHIO.

1.5.1. O0GTOoueHHBIE CTANBHBIE TPYOBI.

1.5.2. lllnudoBanHbIe CTaTIbHBIE TPYOBI.

1.5.3. ITonmupoBaHHbIE CTANBHBIE TPYOBI.

2. CranbHble TPYOBI 110 (hopMe CeHYeHUs! Opa3AesIOT:

2.1. Kpyruble cranbHble TpYOBI.

2.2. KBanmparHble cTaabHbIe TPYOBI.

2.3.IIpssMOyToJIbHBIE CTAIBHBIE TPYObI.

2.4. KannieBuHbIE CTAIBHBIE TPYOBI.

2.5. OBanbHBIE CTATBHBIE TPYOHI.

2.6. ITnockooBasIbHBIE CTAJBHBIE TPYOHI.

2.7. CrasnbHble TPYObI APYrUX (hOPM CeueHusI.

3. CranpHbIe TPYOBI IO OTAETKE KOHIIOB ITOIPA3IEIISIOT:

3.1. HapesHble cTambHBIE TPYOHI.

3.2. CranbHbIE TPYOBI C CY’)KEHHBIMU KOHIIAMH.

3.3. CranbHbIE TPYOBI ¢ paCIIMPEHHBIMU KOHIIAMH.



3.4. CranbHbIe TPYOBI C BBICA)KEHHBIMH KOHITAMH.

3.5. CranbHbIE TPYOBI C APYTHUMU BUAAMHU KOHIIOB.

4. CraxpHbIe TPyOBI 110 Ha3HAYEHHIO (YCIOBHAM MPUMEHEHUS ) OAPA3ICIISIIOT Ha:
4.1. CtanpHBIE TpYOBI 00IIIETO HA3HAYECHUS.

4.2. CtanpHBIE TPYOBI IEJICBOTO HA3HAYCHUS.

4.2.1. CranpHBIe TPYOBI TSI TEOJIOTUIECKOM pa3BeaKy U J0ObYN He(TH.

4.2.1.1. BypunsHBIE CTalIbHEIE TPYOHI.

4.2.1.2. Ob6camHBIC CTATBHBIE TPYOHI.

4.2.1.3. HacoCHO-KOMIPECCOPHBIE CTalIbHBIE TPYOBI.

4.2.1.4. HedrenpoBoIHBIE CTANBHBIC TPYOBI.

4.2.2. Bogora3omnpoBOIHBIE CTANBHBIE TPYOBI.

4.2.3. MarucrpaibHbIe CTallbHBIE TPYOBI.

4.2.4. IlogUIMITHUKOBBIE CTAJIbHBIE TPYOBI.

4.2.5. CranbHble TPYOBI € TapaHTUPOBAHHBIMU CBOMCTBAaMH IIPH MOBBIIIEHHBIX TEMIIEPATYPaX.
4.2.6. CranbHble TPYOBI BEICOKOTO JTaBJICHUSI.

4.2.7. HeprxaBeromiye cTajbHble TPYOBI.

4.2.8. XaponpouHsle cTaJibHbIE TPYOBI (KOTEIbHBIE).

4.2.9. CranbHble TPYOBI 11 XUMUYECKOTO 000pY/JOBaHHSI.

4.2.10. CranpHble TpyOBI Ipyroro 1ei1eBoro Ha3HaueHHs.

TekeT JOKyMEHTa CBEPEH I10:
ouIHaATBEHOE U3JAHUE
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